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TABLICA 7. Pasy klinowe. Wymiary (Dane zaczerpnieto z PN-66/M-85201)

mbtiﬂ

Oznaczenia wielkosci 2E l l B | C ! D l E P
przekroju z’ ﬁ 4 Sg| 0E
'3 8.9 3.l &4
zlalsleclDlE| 2 E Ey Diugoéci paséw L,, mm oy 5%
Ja| 88
Lo | 85| 11|14 (19 |27]32]| DE Z2| @360) | +| +| + 30| 75
Iy 100 [ 13 (17 (22 |32 38| & | g2 2500 | + |+ + ~15
Ry 6 | 811 |14 119]25] 2| #'9
; & £
hy i L R L S A 3 |22 qeso il
65 | 2800 +1 +
Diugoéci paséw L,?, mm a E (3 000) + | +
oo
400 ! 3150 + |+ + +40 | 10
(425) d: (3 350) st | L =20
450 A 3 550 et e
475 | + (3000) sl et
500 + 000 s 1t
(530) al {4 250) + | [+
560 | + +14 | 2
- 4500 el sl
(600) + | 4 -8 (4 750) L (AT
630 | +| + -
LR U 5 000 it Sl S5 g
7100 | +| + (5 300) + 4| | +] —25] 125
(750) | +| + 5 600 |+ |+ +
) el (6 000) S e
850) | +| +
900 | + | + fi
(950) | + | + 6 300 e R
: Lt (6 700) ALl
1000 O + 7100 + | +| 4+
(1060) | + | [ +
1120 + | k] o+ +20| 3 (7 500) + ||+
(1180) | + | + | + ~10 8 000 + | 4| +
1250 Gl S e (8 500) 4+ +| +
gggg + |+ + +6g 15
i B
Gn ol )t o | B8 e
(1500) | + | +| + “12 {10200 ol G 0
1600 1 +| + ]
(1700) + | + 11 200 AL
1800 + + +25 (11 800) el
(1900) + |+ + —-15| 4 12 500 LAl
2000 i + (13 200) el |
14 000 + | 4 [=75| 17,5
(2120) P fog +30 (13.990) il
2240 L I o —15| 7,5 I
16 000 e
(17 000) i
18 000 H

Dlugoéci Lp ujete w nawiasy sg niezalecane
1 1, — szerokos¢ skuteczna — jest miejscem geometrycznym linii zamknigtych pasa nie zmieniajacych

swej dlugosci przy nawijaniu pasa na kolo pasowe.

?) L, — dlugo$¢ skuteczna pasa — nie ulegajaca zmianie przy nawijaniu pasa na kola pasowe. W normie

PN-66/M-85201 podano sposoby sprawdzania paséw oraz orientacyjne dlugo$ci wewnetrzne.
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TABLICA 8. Kota rowkowe do paséw Mlnow¥ch. Wymiary (Dane zaczerpnigte z PN-66/M-85202)

rys. 5
Oznaczenie wielkoéci rowka l A l B l (8 l D [ E ‘5 g
Wielkos¢ ; 5 E
VA A B (¢] D E E Srednica skuteczna d, mm Og
5
Iy 85|11 |14 |19 |27 |32 (S (600) Al e e el e
bmln 2,5 349 4,2 5,7 8,1 9,6 2 630 e A e e e
fmin 7 | 87(10,8(14,3]19,9(23,4| § 670) |+ |+ |+ |+ | +| +5
12 |15 |19 |255/37 |44,5] & 710 + |+ [+ ]+ ] +
v { £0,3| £0,3| £0,4| +0,5/ +0,6/ £0,7| . (750) + |+ [+ ]+ +
f 8 |[10- [12,5(17 |24 [29 = 800 + [+ [+ ]|+ | +
12| 2742043 | 4 (850) L P A
it 0 it o b 30 | 900 + [+ [+ +
(950) L] ke i + | +6
i 1000 + | + +
Srednice skuteczne d, mm (1060) I i i kg
& t 1120 | B
7 + (1180) + |+ | +
i o 2 il
(85) i 1400 S A A )
(1500) + |+ | +
(gg) i i 600 W
100 + -+ (1700) + 'l +
(106) + | + +1 1800 fvil] (s
112 + |+ (1900) i
(118) + | + 2000 + | +
125 ] G s B (2120) + | +8
(132) + | o+ | + 2240 4
140 + | + | + (2360) +
(150) + + + 500 -
160 + + + +1,5
(170) + + + Srednice ujete w nawiasy
180 + + + sq niezalecane
$430) s Srednice’ | 12 | ATB [ c| D l E
skuteczne
200 + | +| + [ F d,, mm Kat zarysu of
(%;i) T— + + | +
b e 5
(236) <G A g +2 63+75 | 34
250 +l o+ o+ ]+ 80 i 85
(265) + | o+ | + 90+106 | 36°
280 i (e B 112 i 118 34°
3991 AT 125+170 | 38° [ [ 3¢
5 il s 43| 1800 190 295 ]
+ B
(335) R GRS [t 200 +250 36
355 + 1 + | +| + 265
280 i 300 36°
S i v o I 315 i 335 |
400 i e T O 4 36°
(425) o A + i 38 .
450 i) e i ERER pa +4 | 355475 38
(475) + 1+ +] + 500 --600 36°
(ggg - G o 3 O R 630--800 38°
) i e s R e 8501120 38°
560 G T, R ETTR (E CE 1180 +1600 38°
1700 2000
2120 2500
+5 | Odchylki a +1° +30
W normie podano ponadto dokladnoéci wykonania i sposoby pomiaréw
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wyzej warstwy obojetnej maleje). Sprzyja
to lepszemu doleganiu pasa do bokéw
rowka.

Szerokos¢ B wierca oblicza si¢ ze wzoru

(rys. 5)

Rys. 5. Wymiary poprzeczne pasa klinowego
i rowkéw kola oraz prawidlowe osadzenie paska
klinowego w rowku .

B = (1—1)e+2f [14]
gdzie: j—liczba rowkéw.

Nalezy przyjmowaé odleglos¢ ost -a
pomigdzy

dy+d
Amin = '_!"‘2_5 'z“' et 50 mm [15]
1 Gmex = 2(d, +d>) [16]

gdzie: d-— érednice skuteczne kol pasowych (rys.
5).

Liczbe j paséw potrzebna do przeno-
szenia okreslonej mocy N (kW) w danych
warunkach pracy paséw (predkos¢ pasa,
rodzaj obciazenia itd.) oblicza sie ze
wzoru

j L O 17
N~ CLCy

postugujge si¢ nastepujacymi zaleznoscia-
mi:
— §rednicq réwnowazing

d. = d,C, (18]

— kqgtem opasania @, obliczanym ze
wzoru [7] lub ze wzoru

Seed

d
@y = 180°— —a_i 57,3° (191

gdzie: Nj— moc przenoszona przez jeden pas
klinowy (kW), tabl. 9, Cy — wspélczynnik trwa-
loéci pasa, tabl. 10, Cp — wspétczynnik zalezny
od dtugosei pasa L, tabl, 11, Cp — wspélczynnik
zalezny od kata opasania ¢, tabl. 12, Cy - wspdi~
czynnik przelozenia przekladni, tabl. 13.

Przykiad. Przekladnia sklada sig¢ z két d( =125
mm, d, = 450 mm o odlegloéci migdzy osiami
a = 650 mm; n; = 1400 obr/min, warunki pracy
$rednie (przeciazenie do 50%) pracuje przez 15
godzin/dobe, naped od silnika elektr. 3-faz., moc
przenoszona N = 7 kW

a) Z tabl. 10 odczytamy Cp = 1,2

b) Ze wzoru [1] odczytamy i, = = = ——= =
2

= 0,278
¢) Ze wzoru [18] oraz tabl, 13 otrzymamy

dy = 125°1,15 = 144 mm

s Al
d) Predkos¢é pasa v = 3,14 —ren
25 (
AL 3’141_5_&1 =9,2 m/s

60000

Rys. 6. Wariatory pasowe: a) z pasem plaskim,
b) i ¢) z regulowanym promieniem jednego kola,
d) i e) z regulowanym promieniem obu kél,
f) i g) dwustopniowe w ukladzie rozwinigtym,
h) dwustopniowy wspélosiowy (uklad zwarty)
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Rys. 7. Przekroje lin stalowych: a) 6 x19 = 114, b) 6 x37 = 222

e) Ze wzoru [19] otrzymamy
450 —125
650

f) Z tabl. 12 odczytamy Cg = 0,95
g) Z tabl. 9 odczytamy dla v = 9,2 m/s,
d, = 144 mm i przyjeciu pasa klinowego A
N; =2,5 KM =0,736+2,5 = 1,84 kW
450125
2+ 650

Py = 180~ 57,3° = 161° 34’

h) Ze wzoru [8] otrzymamy siny =
= 0,24896 skad
y = $}4° 28" = 14,46°
a wg wzv:)ru4 g%] L = 2+650cos14° 28’ +
T 1 v
+ = (12 e -
) (125 +450) + 130 (450 —125)

=

L = 2244,5 mm

z tabl. 11 otrzymujemy wiec przy pasie 4

CL =1, ;

i} Wedlug wzoru [17] otrzymamy
71,2 j

1,84+1,06 - 0,95

a8 wigc nalezy przyja¢é 5 paséw klinowych.

j= = 4,51

Poza przekladniami pasowymi plaskimi
i klinowymi mozna jeszcze wyszczegdlnié
przekladnie pasowe o cigglej zmianie prze-
lozenig (wariatory pasowe) przedstawione
na rys. 6

b. Przekladnie linowe

W przekladniach linowych elementem
napedowym s3 liny, ktére moga byé
wldkienne (obecnie prawie nie uzywane)
lub szalowe.

Liny stalowe skladajq si¢ na ogél z' 6
2yt jednokretnych zwitych $rubowo do-
okola 7rdzenia: Rdzenie wykonuje sig¢
z wiékien rodlinnych, konopnych Ilub
sizalowych.

Linki, z ktérych s3 skrecone liny, na-

10 Maly poradnik mechanika t. 2

zywamy 2ylami, a'liny z nich zbudowane
dwuskretnymi, gdy% kaidy okragly drut
jest raz skrecany w Zyle, a drugi raz
w line (rys. 7).

Liny, w ktorych druty w zylach i zyly
w linie sg zwite w tym samym kierunku
nazywaja si¢ wspdlzwitymi (rys. 8b). Gdy
kierunki te sa przeciwne, liny nazywaja
si¢ przeciwzwitymi (rys. 8a).

Rys. 8.  Liny stalowe: a) przeciwzwita — prawa
b) wspélzwita — prawa

Liny przeciwzwite wykazuja mniejszg
tendencje do rozkrecania sie w przeci-
wienistwie do lin wspélzwitych. :

Liny wspdtzwite sa natomiast bardziej
gietkie, wykazuja tez znacznie wigkszg
wytrzymato$é zmeczeniows niz liny prze-
ciwzwite.

Druty sa wykonywane z weglowej stali
o wytrzymatlo$ci

R, = 1600 do 1800 MPa.

W tabl. 14 i 15 podano wymiary lin
i drutéw oraz wytrzymalosciowe dane
lin stalowych.
rednice mominalng liny d oblicza si¢
ze wzoru -

d =~ 2,6Y«P|R, mm [20]
Srednice bebna lub krqzka d, oblicza sig
zZe wzoru i .

R [21]
b ~ 10Rm mm !




